XXV—ARK KAYNAGINDA EMNIiYET ONLEMLERI

Bu 6nlemler arkin kendi bilinyesinden hasil alan tehlikelere karsi oldugu kadar arki besleyen
elektrik akimi1 ve kullanilan {iriin ve metallerin meydana getirilebilecekleri tehlikelere de karsidir.

Ark, ultraviyole'den kizil oOtesine kadar uzanan radyasyonlar nesreder. Ultraviyole
radyasyonlar1 agik havada giines vurmasi ve kaynak atolyelerinde de (hatta bazen hafif elbiseler
arasinda dahil) kaynak vurmasimi hasil edenlerdir. Bununla beraber glines vurmasi ile ark
vurmasi arasinda bir fark vardir: giines sicak oldugundan ondan kaginilir ve ciddi bir etki
yapabilmesi i¢in ona uzun siire maruz kalinmalidir. Buna karsilik bir elektrik arkinin civarinda
bir miiddet kalan bir kisi hi¢bir rahatsizlik duymazsa da birkag¢ saat sonra meydana ¢ikabilecek
bir konjonktivit'den istirap c¢ekebilir. Arka dogruca bakilmasi halinde ise retinada daimi
sakatliklar meydana gelebilir. Kizil 6tesi radyasyonlara gelince bunlar géz yasarmasi ve bas
agrilart meydana getirebilirler. Baz1 yerlesmis inanglarin aksine olarak elektrik arki higbir X suat
ve sair delici radyasyon nesretmez.

Elektrik akiminin meydana getirebilecegi tehlikeler herkesce ¢ok iyi bilindiginden burada
bunlar iizerinde durmuyoruz.

Radyasyonlar goz ve deriyi etkilerler; goézlerin korunmasi i¢in kullanilan camlar ayni
zamanda yliizii koruyan bir el veya bas maskesi iizerine takilidir. Bu camlar radyasyonlar1 "filtre"
ederler; koyuluklarma gore filtre numarast alan bu camlarin kaynak amperajlarina gore

kullaniliglar1 ortalama olarak soyledir:

Kaynak akim Cam numarasi
siddeti
15-20 A 8
20-40 A 9
40-90 10
80-175 11
175-300 12
300-500 13
>500 14

Bir camin kaynakgiya rahatlik vermesi halinde bu camin uygun oldugu sonucuna varilabilir.

Cok koyu bir cam kullanmak, kaynak¢iyr arka ¢ok yaklastiracagindan, ve dolayisiyla nefes
alma bakimindan sakincali olacagindan zararlidir. Kaynak atdlyesinde kaynakegilarin diger
is¢ilerden 151k gecirmez ekran ve perdelerle ayrilmasi elzem olup duvar ve tavanlarin ultraviyole
radyasyonlarini yutan 6zel boyalarla boyanmasi tavsiye edilir.

Elektrik akimlarina karsi korunmak i¢in 6zellikle topraklamalar ve yalitkanliklara 6nem

verilecektir. Kaynak¢i dogrudan temaslara karsi tedbir alacak olup bu yolda en iyi care
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temaslarin direnglerini artirmak, yani fizyolojik bakimdan en tehlikeli devreler iizerinde bu
direnci bulundurmaktir: kaynak¢ilar iyi durumda bulunan deriden uzun eldivenlerle donatilmis
olacaktir. Ayrica kalin tabanli ayakkabilar da kaynak¢inin emniyetini artirict mahiyettedir.

Kaynaker kaynak etmedigi zaman, meseld iki paso arasinda ciirufu cekicgledigi zaman
pensesini civardaki bir metalik parga iizerine kesinlikle birakmamalidir. Gergekten bu parca
kaynak makinesinin bosta gerilimine ¢ikabilip gerek kaynakei, gerekse etraftan gecenler igin
tehlike arz edebilir.

Bu sebepten kaynakgi, her tiirlii tehlikeli temastan ka¢inmak tizere pensesini bir yalitkan kap
icinde birakacaktir.

Ayrica, emniyet bakimindan kaynakgi, istirahat zamanlarinda akimi kesmelidir.
Gazlardan korunma

Kaynakta koruyucu olarak gazlarin kullanilmast (MIG-MAG, TIG) iyice yaygin olup bu
gazlar her ne kadar insan bedenine zarar vermezlerse de saglig1 pekistiriri degillerdir. Bu itibarla
gaz korumali kaynaklar sadece uygun normal havalandirma kosullar1 altinda uygulanacaktir.

Kapal1 ve dar bir hacimde uzun siire bu tiir kaynak isleminden kaginilacaktir.
Yanict madde icermis kaplarin kaynaginda alinacak énlemler

Yanict madde veya gazlar icermis tank, kap veya sair kapali kutular, uygun sekilde
temizlenip "kaynak edilebilir" diye markalanmadikc¢a kaynak edilmeyecektir. Yanici maddeler
sadece bilinen ugucu petrol iiriinlerinden ibaret olmayip asagidakilerini de kapsarlar:

1. Metallerle reaksiyona girip (yanici) hidrojen hasil eden asitler.

2. Normal olarak ugucu olmayip 1sitildiklarinda tehlikeli gazlar cikarabilen yaglar veya kati
maddeler.

3. Yanici bir kat1 maddenin ince, toz halinde, patlayici olma ihtimali bulunan zerreleri.

Bu tiir kaplarin kabul edilebilir temizleme yontemleri suyla temizleme, sicak kimyasal
eriyikle temizleme ve buharla temizlemeden ibarettir.

Temizlenmis ve emniyetli oldugu saptanmis kaplarin iizerine "kaynak ve kesme igin
emniyetli" yazis1 yazilacak, yazinin yaninda tarih ve emniyetli oldugunu beyan edenin adi
bulunacaktir.

Bir ek 6nlem olarak, kabul edilmis yontemlerle temizlendikten sonra bile, kaplarin kaynak
edilmeden Once su ya da bir asal gazla doldurulmasi Onerilir. Tabii, kabin kapagi acik
bulundurulacak soyle ki su ya da asal gaz, oniinden tehlikeli buharlar1 disan siirebilsin. Bu
amagla kabul edilen asal gazlar karbondioksit (CO;) ve azottur. Gaz havadan agir oldugundan
kabin dibine ¢oker ve gaz ilave edildikge iist delikten hava veya kendisinden daha hafif gazlar
iist delikten disar1 atar.

Bir kapta CO;'nin asgari konsantrasyonu, ¢ogu isler icin % 50 olup kabin baslica hidrojen,
karbon monoksit veya asetilen icermis olmasi halinde de % 80 olacaktir. Ayni1 genel kosullar i¢in

azotun asgari konsantrasyonu, sirastyla %60 ve % 90 olacaktir. Kaynak ve kesme iglemleri i¢in
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asal gazlarin doldurulmasi ve kabin icinde tutulacak asgari konsantrasyonun saglanmasi
yontemlerinin ayrintilart AWS A6.0 spesifikasyonunda verilmistir.

Bu arada bilinmesi 6nemli olan bir husus da silindirik kaplarin, 6rnegin varillerin,
patladiklarinda daima {ist ve alt aynalardan attiklaridir. Bu nedenle kaynak ya da kesme

baslarken aynalar 6niinde kaynake¢1 ya da herhangi bir kisi kesinlikle bulunmayacaktir.
Havalandirma

Kaynaktan dolayli olarak ¢ikan gazlar hepsinden daha tehlikelidir. Uzun siire oksi - asetilen
alevleriyle 1sitilmis celik azot pentoksit olusmasina gotiirebilir ki bu, solunum zarlarini tahris
eder. Karbon tetraklortir, trikloretilen ve perkloretilen gibi yagdan temizleyiciler, bir kaynak
arkinin ultraviyole 1sinlar altinda ayrisir ve sair gazlardan baska, 6ldiirticii fosgen hasil eder. Bu
nedenle yagdan temizleme isleminin kaynak atelyesinin 6tesinde, "riizgar yoniinde", yapilmasi
ve yagdan temizlenmis parcalarin kaynaktan 6nce uzun siire kurumaya terk edilmeleri gerekir.

Ortiilii elektrodlardan hasil olan dumanlarin ¢ogu, normal calisma sartlar1 altinda, zararh
degildir. Biliyilk duman yogunlagsmasindan kag¢inilmasi gerekir. Ancak, bdyle yogunlasmalar,
kaide olarak, sadece kaynagin dar hacimler i¢inde yiiriitiilmesi halinde meydana gelebilir.
Tanklar, kazanlar, boru tiinelleri vs. gibi sinirli hacimlerde kaynak edildiginde suni havalandirma
kullanilacaktir. Havalandirma o6zellikle {istiinde ¢inko, kursun veya kadmiyum bulunan
malzemelerin kaynaginda elzemdir.

Bununla birlikte havadaki duman karigimimin miisaade edilen en yiiksek oram1 20 mg/m’,
bazik elektrod yakildiginda da bu oran azami 10 mg/m’ olacaktir.

Kaynak¢min nefes korunmasi gesitli tedbirleri gerektirir. Once, bir kaynakhane tertip
edildiginde kaynakg¢i bagma 300 ila 400 m’'lik bir hacim dngériilmeli, pencereler vasitasi ile
tabiil havalandirma disinda saatte oda hacminin 10 -12 kat1 kadar giicte hava emme aspiratorleri
bulundurulmalidir. Oda hacminin yukarda verilen dl¢iilerden az olmasi halinde ¢ok iyi bir temiz
hava verme tertibi bulunmalidir. Odanin havasi her bir ila dort dakikada bir degistirilebilmelidir.

Mevzii hava emme tertiplerinin agz1 kaynak mahallinden 200 - 300 mm mesafede bulunmali
ve dikis ilerledik¢e onu takip' edebilecek sekilde olmalidir. Emicilerin giicii kaynakg¢i basina 10 -
25 m’/dak. olmalidir. Saatte emilen hava miktar1 oda hacminin alti katim astiginda, fiilen emilen
hava miktar1 ile oda hacminin alt1 kat1 arasindaki fark kadar hava, vantilatorler araciligi ile odaya
sevk edilmelidir.

Emme tertipleri disinda kaynak¢inin nefes korunmasi basingli hava ile de olabilir. Mamafih
sevk edilen hava igerde kuvvetli hava akimi meydana getirmemelidir. Odanin sekline gore
havalandirma agzinin bulunacagi yer bu konuda onemlidir. Ve nihayet, emmede ve hava
basmada havanin hiz1 15 - 30 m/dak. arasinda bulunmalidir. Bu hiz daha fazla oldugunda terli
bulunan kaynak¢inin soguk almasi tehlikesini dogurabilir.

Dumanlardan kaginmak igin alttan emisli kaynak masalarinin ve mafsalli borulu hareket
edebilir aspiratorlerin kullanilmasi onerilir. Kaynake¢1 boylece aspiratériin emis agzim kaynak
ilerledikce beraberinde ¢ekebilir (sek. 341).
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Sek. 341 — Spiral emicili kaynakg kabini.

Dar yerlerde kaynak yapilip da yapay havalandirma olanaginin bulunmamasi halinde
kaynakgilar ve yardimcilar hava maskeleriyle donatilacaklardir (sek. 342a).

Biiyiik boyutlu kaynakli konstriiksiyonlarin yapildigi genis fabrika kapali alanlarinda, her
calisilan yere bir emici ulastirmanin olanaksizlig1 karsisinda tasinabilir hava tasfiye cihazlar
kullanilir. Bunlar kirli havay1 emip temiz havayi atlyenin i¢ine iade ederler (sek. 342 b ve 342
c¢). Cihaza giren kirli hava once, kaba zerreleri tutan bir 6n filtreden gecer, sonra elektrostatik
filtre, ionizatdr, ya da aktif karbonlu filtrede temizlenerek cikar.

Emilen ve basilan havanin hiz1 hususunda dikkat edilecek husus, ¢ok yiiksek hizin yiliksek
alagimli celiklerin, siiper alagimlar, titanyum veya alliminyum alagimlarinin gaz korumali hassas
kaynaklarinin kalitesine olumsuz etki yapabilecegidir, soyle ki koruyucu gazin bir boliimiini
beraberinde siiriiklemekle kaynagi korumasiz ya da az korumali birakabilir. Boyle durumlarda bu
gaz debilerinin artirtlmast uygun olmaktadir. Ayrica kaynagin yoresinde (kabininde)
atmosferdeki oksijen oram tahkik edilecektir.

Japonya'da, ¢cok yaygin olarak kullanilirlar maskelerin (sek. 342 a) gévdesi en az her iki yilda
bir, filtrenin kendisi de giinde bir il4 {i¢ kez degistirilir.

Yine O6nemli bir baska husus da ultraviyole 1sinlanmasinin siddeti ve etkisidir. Gergekten
duman ve tozlarin tasfiyesi sonucunda, arkin hasil ettigi ultraviyole 1sinlanmasi genis oOlgiide
artmaktadir. Bundan sadece, arki 6nemli miktarda duman ve tozla ¢evrili olan MAG kaynagi

istisna teskil eder.
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Sek. 342a. — Dumanlar, tozlar ve ozon igin ¢ift filtreli maske.
a: aktif komiir elyafi; b: recine emdirilmig yin; c¢: regine emdirilmis kege.

a \

W, v
B A e e

Temizlenmis

l

hava ¢ikisi

T

Sek. 342 c.

Buna gore Japonya'da kaynakc¢ilarin gbz korunmasi genellikle yan ekranli maskeler (JIS T

8142) ve uygun camlarla saglanmaktadir. Elle kaynakta, TIG kaynaginda ve plazma kesmesinde
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12 veya 13 No.lu camlar (JIS 8141) kullanilir. Bunun paralelinde her kaynak postasi - kabininin
etrafina 2 114 4 No.lu sar1 renkli seffaf filtre perdeler (JIS 8141) asilir.

Uluslararas1 Kaynak Enstitiisii'niin IIS/IW - 654 - 76 dokiimaninda, Al - Mg - Zn
alagimlarinin MIG kaynaginda, duman ve toz miktariin azalmasi sonucunda kaynakg¢i ve
civarda bulunanlarin miisaade edilen azami degerden 4-5 kat daha fazla ultraviyole 1s1nlanmasina
maruz olduklar kaydedilmektedir.

Higbir saglik 6nlemi fazla degildir.

Bu konularla ilgili Amerikan ve yine Ingilizce olarak yaymlanin Japon standartlar:
asagidadir.

— American National Standard Institute ANSI Standard Z 49.1 (AWS), Safety in Welding

and Cutting.

—AWS A6.0 - Safe practices for welding and cutting containers that have held

combustibles.

— National Fire Protection Association, Boston, Mass. NFPA 327, Procedures for cleaning

small tanks and containers.

— ANSI Standard Z 2.1, Safety code for head, eye, and respiratory protection.

—JIS (Japanese Industrial Standards) C.9302 - Elektrod pensesi.

—JIS 9311, ark kaynaginda elektrik soklarina kars1 koruma malzemesi.

—JIS 8101, Deriden emniyet ayakkabilari.

—JIS 8113, Deriden emniyet eldivenleri.

—JIS 8131, Emniyet kasklar1.

—JIS 8151, Dumanlara kars1 koruma maskeleri vs.

—JIS 9004, Kaynak ve kesmede ¢evrenin sagligi.

—JIS 9005, Ark kaynaginin meydana getirdigi dumanlarin analiz yontemi.

—JIS 9006, Kaynak ve kesme vs. i¢in solunum aleti.
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