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DONER KONKASOR CEKICLERININ SERT DOLGU KAYNAGI

ABRASODUR 40 CHOCHROMAX
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Yeni parca Daha iyi
Agnmis porcolor

KULLANIM . e L .o

ALANI Cimento endiistrisi gibi cesitli endiistri alanlar

ANA I
MALZEME %14 Manganl celik dokiim
KAYNAK Cekigler ile ylizey arasindaki 6l¢ii toleransini tutturmak iizere bir mastar
ONCESI hazirlanmalidir. Asinmus ylizeylerdeki muhtemelen catlak iceren eski dolgu

HAZIRLIK pasosu artiklar1 uygun bir sekilde giderilmelidir.

On tavlama gerekli degildir. Kaynak sirasinda parcanin sicakligi 150°C’yi (elin
dayanabilecegi sicaklik) agmamalidir. Kaynak sonrasi soguma miimkiin oldugu
kadar yavas olmalidir.

ISIL
ISLEM

- Kaynak sirasinda parga sicakliginin 150°C’yi agmamasi uygun sicaklik
dagilimim saglamak iizere, eger cok sayida parca dolgu yapilacak sira ile
doldurulmali, eger parca sayisi az ise, ¢ekic bir su kuvveti icinde, su seviyesi
dolgu yapilacak yiizeyin altinda kalacak sekilde doldurulmalidir.

- Yeni pargalarda, darbe emniyetini saglamak amaci ile yiizeye bir tabaka
tampon kaynagi ve bir tabaka sert dolgu kaynag1 uygulanmalidir.

- Kullanilmis parcalarda, asinma ana malzemeye ulasmus ise, parga sekilde
goriildiigli gibi ana malzemeye uygun bir elektrodla doldurulmali, daha
sonra tampon tabaka ve sert dolgu tabakasi kaynaklar1 yapilmalidir.

KAYNAK
ISLEMI

| Ortiilii Elektrod | Acik Ark Ozlii Telleri
KAYNAK Dolgu Kaynagi i¢in CITOMANGAN FCO 250

ELEMANLARI | Tampon Kaynagi i¢in CITOCHROMAX FCO 240
Sert Dolgu Kaynagi icin | ABRASODUR 40 FCO 258 - FCO 265




