ELEKTRIK ARK KAYNAGI
TEMEL EGIiTIiM REHBERI
(UYGULAMA 1-8)

IYi BIR KAYNAKCI

HERSEYDEN ONCE

DISIPLINLI;

MAKINE, TAKIM VE ALETLERINI SEVEN,
ONLARI TEMIZ VE iYI DURUMDA TUTAN;
DUZEN OLAN;

DIKKATLI

*® & & oo o

VE
KENDISINE OGRETILMIS OLAN KAYNAK KURALLARINA EKSIKSiZ UYMAYA
OZEN GOSTEREN KiSIDIR.

SENIN DE Y1 BIR KAYNAKCI OLACAGINDAN HIC SUPHE YOKTUR!

KAYNAKCININ EGITiMI, KALITELI KAYNAGIN TEMELIDIR.

ELLE ELEKTRIK ARK KAYNAGININ BASLICA MALZEMESI ELEKTROD'DUR.

ELEKROD:

¢ BIR CEKIRDEK TELI VE

¢ BUNUN USTUNE KAPLANMIS BIR ORTUDEN OLUSAN, KAYNAK iSLEMININ
BASLICA MALZEMESIDIR.

ELEKTROD, KOCANINDAN, YANI CEKIRDEK TELININ CIPLAK UCUNDAN PENSEYE

TAKILIR.

PENSE, ELEKTRODU SIKICA KAVRAR VE ELEKTRIK AKIMINI ONA LETIR.
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KAYNAKCI, PENSEYI KAYNAKCI ELDIVENI iLE TUTAR VE KAYNAGI YAPMAK
UZERE ELEKTRODU YONETIR.

PENSE BIiR UCUNDAN ELEKTRODU TUTAR, OBUR UCUNDAN DA ELEKTRIiK
KAYNAK KABLOSUNA BAGLIDIR.

BU KABLONUN OBUR UCU DA KAYNAK REDRESORUNE BAGLIDIR
[COGUNLUKLA REDRESORUN (-) DUGMESINE].

g

i

i
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REDRESORUN OBUR [GENELLIKLE (+)] DUGMESINE TOPRAK KABLOSU
BAGLANIR.

BU KABLONUN DA OBUR UCUNDA TOPRAK MENGENESI VARDIR.

BU MENGENE, KAYNAK EDILECEK IS PARCASININ YA DA ASAGIDA GORECEGIN
KAYNAK MASASININ UYGUN BIR YERINE TUTTURULUR (BASLANGICTA
OGRETMENIN GOSTERECEGI YERE TUTTURURSUN).

DIKKAT!!
KAYNAKCI HICBIR ZAMAN KABLOLARININ

BOYLE YIRTILMASINA

ELEKTRIK ARK KAYNAGI, Burhan Oguz, OERLIKON Yayini, 1993 3



VE TOPRAK MENGENESININ DE BOYLE KiRLENIP PASLANMASINA

IZIN VERMEZ!

CUNKU:

YIRTILMIS KABLO ELEKTRIK AKIM KACAGI YAPARAK HEM KAYNAGIN
KALITESINE ZARAR VERIR, HEM DE KAYNAKCI VE YAKININDAKILER ICIN
TEHLIKE YARATIR.

TOPRAK MENGESININ DE YAGLI, PASLI, KABLOSU KOPMAK UZERE OLMASI,
BAGLANTI (TUTTURMA) YERINDE GEREKLI OLAN iYi TEMASI SAGLAYAMAZ,
BUNDAN DA KAYNAGIN KALITESI DUSER. KALDI Ki KABLO DA, KAYNAK ISLEMI
SIRASINDA KOPUP AYRILABILIR. TOPRAK MENGENESININ IS PARCASINA ( YA DA
KAYNAK MASASINA) SIKICA TUTTURULMASIYLA KAYNAK DEVRESI

3

Elektrod | Redresor
pensesi \ al
2 Elektrod - Elektrod L‘
kablosu lﬂ O o ﬂ
101" %
Kaynak devresi <
Is parcas: !
Toprak kablosu

TAMAMLANMIS OLUR.
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AMA KAYNAK DEVRESININ TAMAMLANMASIYLA iS BITMIS OLMAZ. O DEVREYI
UYGUN SEKILDE CALISTIRACAK BiR DE BILGILI VE BECERIKLI KAYNAKCIYA
YANI SANA GEREK VARDIR.

ISTE SENIN HANGI BILGI VE BECERILERE SAHiP OLMANIN GEREKTIGI
KONUSUNA GECMEDEN ONCE, KAYNAGININ EKSiKSiZ YAPILABILMESI ICIN
DAHA NELERIN GEREKTIGINI GORELIM.

KAYNAKCININ COK KUVVETLI ARK ISIGINDAN GOZLERINI VE SICRAMALARDAN
DA YUZUNU KORUMAK ICIN KAYNAK MASKESINE,

VUCUDUNU KORUMAK iCiN DE KAYNAKCI ONLUGUNE

GEREKSINMESI VARDIR.

BUNLARIN DISINDA, KAYNAK ISLEMI SIRASINDA GEREKLI OLAN
KAYNAKCI CEKICI
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TEL FIRCA

VE KUCUK PARCALARININ KAYNAGI iCIN
KAYNAKCI MASASI

GEREKLIDIR.

KAYNAGA HAZIRLANMAK
DEMEK:
1- KAYNAK MASASINI TEMIZLEMEK;
2- GEREKLI ALET, TAKIM VE DONANIMI ALMAK;
3- GEREKLI MALZEMEYI (IS PARCASI, ELEKTROD...) ALMAK;
4- KAYNAK MAKINESINI (REDRESORUNU) AYARLAMAK;
5- KAYNAK REDRESORUNU CALISTRMAK,
DEMEKTIR.
6- IS BITTIKTEN SONRA REDRESOR KAPATILACAKTIR.
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1) KAYNAK MASASINI TEMiZI EMEK:

— ICIN TEL FIRCA VE USTUPUNU KULLAN.

— KAYNAK MASASININ TEMiZ OLMASI SANA DAHA iYI KAYNAK YAPMAKTA
YARDIMCI OLUR.

2) GEREKLIALET,TAKIM VEDONANIMI ALMAK:

- KORUYUCU GOMLEGINI GIY.

— CELIK TEL FIRCAN, CEKICIN VE SICAK IS PARCALARINI TUTACAGIN KISKACINI
MASANIN USTUNE KOY.

3) GEREKLI MALZEMEYi ALMAK:

— BASLANGIC CALISMASI ICIN YUMUSAK CELIK SAC PARCALARINI (ASAGIDA
SOYLENECEGI GiBi) HAZIRLA.

— BUNUN ICIN GEREKLI ELEKTRODU (OVERCORD S) AL.

4) KAYNAK MAKINASINI (REDRESORUNU) AYARLAMAK:

— KAYNAK PENSESININ BAGLI OLDUGU KABLONUN OBUR UCUNU REDRESORUN
(-) ISARETININ BULUNDUGU DUGMEYE BAGLA.

— REDRESORUNUN AKIMINI, ELEKTROD KUTUSU UZERINDE BULUNAN
ETIKETTE YAZILI OLDUGU GIBI AYARLA (BUNU SIMDILIK OGRETMENIN
YAPACAK, NASIL YAPTIGINA DIKKAT ET).

— TOPRAK KABLOSUNUN BiR UCUNU REDRESORUNUN (+) DUGMESINE BAGLA.

— TOPRAK KABLOSUNUN OBUR UCUNDA TOPRAK MENGENESI VARDIR. ONU
OGRETMENININ GOSTERECEGI GIBI YA KAYNAK MASASININ, YA DA KAYNAK
EDECEGIN IS PARCASININ UYGUN BIiR YANINA TUTTUR.

5) KAYNAK REDRESORUNU CALISTIRMAK:

— ELEKTRODU PENSENE TAK.

— REDRESORUNU CALISTIRMADAN ONCE KAYNAK PENSESININ
TOPRAKLANMAMIS OLDUGUNDAN EMIN OL.

6) (iS BITTIKTEN SONRA) REDRESOR KAPATILACAK.

— REDRESORUN ELEKTRIK AKIMINI KES.

— KABLOLARI KANGALLA VE MAKINENIN YANINA BIRAK.
— KAYNAK MASASINI VE MAKINENI TEMIZLE.
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UYGULAMA 1
ARKITUTUSTURMAK VE DENETLEMEK
(YERDE YATAY POZiSYON)

GEREKLI MALZEME:
* 5 mm KALINLIKTA BIR PARCA YUMUSAK CELIK SAC.
* 3,25 mm CAPINDA OVERCORD SELEKTRODU.

GEREKLI DONANIM:
+  KAYNAKCI GOMLEGI, ELDIVENI VE MASKESI
+  KAYNAKCI CEKICI VE TEL FIRCA

1. ASAMA - REDRESORUN AYARI

1) KUTUP: PENSE KABLOSUNU REDRESORUN () KUTBUNA BAGLA (BUNUN ADI DUZ
KUTUPTUR).

2) AKIMI 100 iLE 140 AMPER ARASINA AYARLA.

2. ASAMA - MALZEMEYIi CALISMA POZiSYONUNA GETIiRMEK
1) CELIK SACI KAYNAK MASASININ USTUNE KOY.

3. ASAMA - ARKI TUTUSTURMAK

1) IS PARCASINA (CELIK SACA) VURMAK:

ELEKTRODU DIK TUT; YUKARI ASAGI VURMA

HAREKETI YAP. Elektrod

¢ SACA ELEKTRODUN UCUYLA Ark
VURUR VURMAZ ONU CABUK GERI CEK
VE BOYLECE ARK ARALIGINI OLUSTUR.
ELEKTRODUN SACA YAPISMASINI ONLE.

2) SURTMEK; ELEKTRODU BELL] BiR

ACIDA TUT VE ELEKTRODUN UCUNU = Elektrod
IS PARCASININ USTUNE (KIBRIT CAKAR Ark
GIBI) SURT. araligr Sa
: ) . Y ¢
¢ ISPARCASINA SURTER SURTMEZ ELEKTRODU A4 r A I
CABUK YUKARI CEK. L 3
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DIKKAT: ELEKTROD IS PARCASINA YAPISACAK OLURSA CABUK ONU SAGA SOLA
BUKEREK KOPART. OLMUYORSA ELEKTRODU PENSEDEN CIKART VE PARCA
SOGUDUKTAN SONRA ONU YAVASCA KIR.

4. ASAMA - KAYNAK
1) ARK TUTUSTUKTAN SONRA, ARK UZUNLUGUNU (ARK ARALIGINI) BIR ELEKTROD CAPI
KADAR TUT VE SACIN KENARINA GEL.

(UNUTMA : ELEKTROD CAPIL, ONUN CIPLAK CEKIRDEK TELININ - KOCANININ CAPIDIR.)

2) BIR SANIYE KADAR BIiR SURE ICIN ARK UZUNLUGUNU iKi KATINA CIKART. BOYLECE
IS PARCASINI ONCEDEN ISITMIS OLACAKSIN. SONRA YINE ILK ARK UZUNLUGUNA, YANI 3
mm MESAFEYE DON VE ELEKTRODA, SEKILDE GORDUGUN GIBI 5 iLE 10° ARASINDA BIR
EGIM VER.

Kaynak sirasinda
Metali 1sitirken elektrosiunu 5°-10° g,
elektrodu dik
tut.
iki elektrod Bir elektrod ¢api
capi kadar kadar ark boyu
ark boyu 7
o), . P

3) KAYNAK BANYOSU, ELEKTROD CAPININ 1,5 ILE 2 KATI GENISLIGINDE

OLACAK GIBI YAVAS YAVAS YURU VE 80 mm KADAR UZUNLUKTA BiR DIKi$

YAP.

4) ARKI SONDURMEK ICIN ELEKTRODU YUKARI CEKTIGIN SON NOKTADA BIiR

CUKUR MEYDANA GELIR. BU CUKURA KRATER DENIR.

¢ BU KRATERI, DIKIiSIN KABARIKLIGI DUZEYINE KADAR DOLDURMADAN
ELEKTRODU YUKARI CEKEREK ARKI SONDURME.

CUNKU: KRATER CUKURUNDA AZ MALZEME OLDUGUNDAN BURADA CATLAK
BASGOSTERIR.
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¢ DIKISIN SONUNDA ARKI SONDURMEDEN KRATERI DOLDURMAK IiCiN, SEKILDE
GORDUGUN GIBI, ELEKTRODUN UCUNU KRATERIN ETRAFINDA DOLANDIR; ONU
DOLDURDUKTAN SONRA ELEKTRODU YUKARI CEKEREK ARKI SONDUR.

¢ DIKISI UZATMAK ISTIYORSAN:

- CEKIC VE TEL FIRCANLA KRATERIN UZERINDEKI CURUFU TEMIZLE.

- ELEKTRODUNU, DIKiSIN SON NOKTASININ, YANi DOLDURMUS VE TEMIZLEMIS

OLDUGUN KRATERIN 15 mm KADAR OTESINDE, BUNDAN ONCE GORMUS

OLDUGUN GIBI TUTUSTUR VE KRATERIN UZERINE GERI DONEREK DIiKiSi CEKMEYI

- DIKISIN BITTiGI YERDE YINE KRATERI DOLDURMADAN BIRAKMA.

Arki  burada
/— yeniden tutustur.

%

Dikis genisligi =
2 elektrod gapi

ARKIN DENETIMi

UYGUN BIR ILERLEME HIZI VE ARK ARALIGI

DUZGUN, GUVENILIR BIR DIKIS VERIR. — l“—jiitr‘i‘g""dﬂ
DIKIS  GENISLIGI, ELEKTROD CAPININ akiask 3 ‘

YAKLASIK IKi KATI OLUR. ark boyu

UYGULAMA SIRASINDA ILERLEME HIZI VE

ARK BOYU GEREKTIGI GIBIi OLMAZSA NE —F— )

OLUR?. ——o0~—oiis 6mm
GORELIM BUNLARI: genislikte

ARK BOYU FAZLA UZUN TUTULURSA:

ONCE, KAYNAK SIRASINDA KABA, DUZENSIZ
CITIRDILI SES CIKAR. COGU KEZ ARK,
KAYNAK YERINDEN SAPAR. KAYNAK
SICRAMALARI ASIRI OLCUDE OLUR. DIKIiSIN
YUZEYiI DUZENSIZ VE DIKiS FAZLA GENIS
OLUR.

Elektrod

oo=—-Sigramalar

Duzensiz
tirtillar
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ARK BOYU COK KISA TUTULURSA:

HAFIF BIR BUHAR DUDUGU GIBI SES CIKAR. Yuksek dikig
ELEKTROD COGU KEZ IS PARCASINA YAPISIR. }
DIKIS COK DAR VE YUKSEK OLUR. r 1

ILERLEME HIZI COK YAVAS OLURSA:

. ; - Elektrod
DIKIS FAZLLA GENIS OLUR. BOYLECE DE Sag
ZAMAN KAYDEDILDIGI GIiBi GEREGINDEN

carpilmis
FAZLA ELEKTROD SARF EDILMi$ OLUR. Fazlagenisdi
AYRICA IS PARCASINDA CARPILMA ARTAR. i v

ILERLEME COK HIZLI OLURSA:

DIKi$S COK DAR OLUR.

#*YAPTIGIN KAYNAGI TETKiK ET VE OGRETMENINLE BiRLIKTE,
2.UYGULAMAYA BASLAMADAN ONCE ONU DEGERLENDIR.

DIKKAT: BURAYA KADAR VERILMIS OLAN SEKILLER TUMUYLE SAG ELLE

CALISAN KAYNAKCILAR ICINDiR. SOL ELLE CALISANLAR, IS PARCASININ
(SACIN) KARSI TARAFINDAN KAYNAK EDECEKLERDIR.
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UYGULAMA 2
YERDE YATA POZiSYONDA DIKi$ SIRALARI

GEREKLI MALZEME ve GEREKLi DONANIM
UYGULAMA 1'DEKININ AYNI.

1. ASAMA - REDRESORUN AYARI
UYGULAMA - 1'DEKI GIBI.

2. ASAMA - KAYNAK

1) BIRINCI DIiKiSi, SACIN KENARINA CEK. ELEKTRODU DIKE YAKIN TUT.

2) ELEKTRODU, GERI KALAN DIiKiSLER ICIN YANA DOGRU 10 iLE 150 KADAR EG.
3) IKINCI DIiKiSi CEKMEDEN ONCE BiRINCI DiKiSIN CURUFUNU TEMIZLE.

¢ CURUFUN ZOR KALKMASI HALINDE, IS PARCASINI SUYLA SOGUT.

¢ HER DIKIiSI BIR ONCEKININ TERS YONUNDE CEK.

¢ YANYANA IKi DIKIS, BIRBIRININ UZERINE 1/3 KADAR BINECEKTIR.

¢ DIKiS TIRTILLARI DISINDA KAYNAKLARIN YUZEYLERi AZ COK DUZGUN
OLACAKTIR.

Uygun bindirme Fazla bindirme ey
Y9 na ‘ nairm Yetersiz bindirme

Arkadan gorinls Arkadan goriinis

PASOLAR, BIRBIRLERI UZERINE NE COK, NE DE AZ BINECEKLERDIR. EN UYGUN
OLANI, YAKLASIK 1/3 BINDIRMEDIR.

ASIRI BINDIRME, DIKiSI FAZLA YUKSEK KILAR. YETERSIZ BINDIRME ISE iKi
DIKiS ARASINDA V SEKLINDE BiR BOSLUK BIRAKIR. BU BOSLUGA CURUF DA
SIKISABILIR.

4) IS PARCANI DiKiS SIRALARIYLA DOLDURANA KADAR KAYNAK ISLEMINI
SURDUR.

UNUTMA: HER DiKiS$i, BIR ONCESININ TERS YONUNDE CEKECEKSIN.

#*YAPTIGIN KAYNAGI TETKiK ET VE OGRETMENINLE BiRLIKTE,
3.UYGULAMAYA BASLAMADAN ONCE ONU DEGERLENDIR.
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UYGULAMA 3
YERDE YATAY POZiSYONDA KOSE KAYNAGI -
BINDIRME BiRLESMELERI

GEREKLi MALZEME:
+ 5 mm KALINLIKTA IKi PARCA YUMUSAK CELIK SAC.
+ 3,25 mm CAPINDA OVERCORD S ELEKTRODU.

GEREKLI DONANIM:
UYGULAMA I'LE AYNIL

1. ASAMA - REDRESORUN AYARI
UYGULAMA 1'LE AYNL

2. ASAMA - MALZEMEYi POZiSYONA GETiRMEK VE PUNTA KAYNAGI

1) IKI YUMUSAK CELIK SAC PARCASINI, BIRBIRININ UZERINE BINECEK SEKILDE,
POZISYONA GETIR, YANI SEKILDE OLDUGU GiBI BIRBIRINE GORE DURUMLARINI
BAGLA.

2) HER iKi BIRLESME YERININ IKi UCUNA PUNTA KAYNAKLARI AT.

3) YAPTIGIN PUNTA KAYNAKLARININ CURUFUNU TEMIZLE.

Saglar sikica
birbirine bastrr.

Agrrlik

Punta kaynaklari

3. ASAMA - KAYNAK

35-40°

UCTAN GORUNUS

KAYNAKCI
TARAFINDAN GORUNUS
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1) BIRLESMEYiI, UYGULAMA 2DEKi GIiBI KAYNAK ET; AMA BURADA

ELEKTRODU, YUKARIDAKI SEKILDE GORDUGUN GIBI EG.

¢ ELEKTRODU DIKEYDEN 35 ILE 40° VE KAYNAK BANYOSU TARAFINA DOGRU
DA 5 ILE 10° EG.

¢ BIRLESMEYi TAMAMEN DOLDURMAK UZERE SUREKLI iLERLE.

¢ DIKISLER DUZGUN TIRTIL YUZEYLI VE DELIKSiZ OLACAKTIR.

5 mm

i ==
smm M ]
T P

Esit ayak boyutlar

2) IS PARCASINI TERSINE CEVIR VE OBUR, YANI ALT KOSEYi, AYNI SEKILDE
KAYNAK ET.

##%  YAPTIGIN KAYNAGI TETKIiK ET VE OGRETMENINLE BiRLIKTE,
4.UYGULAMAYA BASLAMADAN ONCE ONU DEGERLENDIR.

BAZI GENEL BIiLGILER:

1) ELEKTROD CAPLARI:

— ELEKTRODLAR, KAYNAK EDILECEK IS PARCASININ KALINLIGINA GORE
KULLANILMAK UZERE 2-2,5-3,25-4-5-6 mm CAPLARINDA IMAL EDILIRLER. BUNU
SECMEYI DAHA SONRA OGRENECEKSIN.

2) NUFUZIYET:

— KAYNAK ETTTIGINDE IS PARCASININ Dikis

USTUNDE, MASKE CAMININ ARKASINDAN — Nufuziyet
GORDUGUN GiBi, BIR ERGIME BANYOSU

OLUSUR. BU BANYODA HEM ELEKTROD "
CEKIRDEK TELININ, HEM DE IS PARCASININ /’
ERGIMIS METAL KARISIMI VARDIR. iSTE BU ]s paras

BANYONUN IS PARCASINDA  INDIiGi
DERINLIGE NUFUZIYET DENIR. PRATIK ANLAMDA BU, KAYNAGIN IS
PARCASININ "ICINE ISLEDiGI" DERINLIKTIR.
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NOT: BIR METALIN ISI ETKISIYLE SIVI HALE GELMESINE "ERGIME" DENIR.
TUZUN SUYA KARISMASI ISE "ERIME"DiR: "TUZ SUDA ERIDI", "CELIK 1500
DERECEDE ERGIR." DENIR.

— NUFUZIYET OLMAZ YA DA COK AZ OLURSA KAYNAK OLMAMIS DEMEKTIR.
DIKiIS 1S PARCASINA SADECE YAPISMISTIR.

DERINLEMESINE ISLEMEMISTIR. BU YAPISMANIN Yapigmis  dikig

HICBIR DEGERI YOKTUR. BU NEDENLE GOZUNUN
GORDUGUNE ALDANMA! SADECE YAPISMIS BIiR
DIKIS, SEKILDE GORDUGUN GiBi OLUR. HANGI /4
KOSULLARDA NUFUZIYETIN FENA OLDUGUNU
ASAGIDA SOYLEYECEGIZ.

is parcast

3) YANMA CENTIKLERIi:
— ASAGIDA GORECEGIN KOSULLARDA Yanma centikleri
KAYNAK  DIKISININ  IKi  YANINDA

CUKURLAR MEYDANA GELIR Ki BUNLARA —JA_I,—_—

YANMA CENTIKLERI DENIR.
- BU YANMA CENTIKLERI KAYNAGI
ZAYIFLATIR, MUKAVEMETINI AZALTIR.

Is parcasi

4) TEMIZLIK:

- KAYNAK ISLEMININ HER ASAMASINDA TEMIZLiK, KALITELI BiR KAYNAK
ELDE ETMENIN BASLICA KOSULLARINDAN BIRIDIR.

— IS PARCASINI KAYNAK MASASININ USTUNE KOYUP KAYNAGA BASLAMADAN
ONCE ONU HER TURLU YAG, GRES, BOYA, RUTUBET (NEM) VE BUNLAR GIiBi TUM
YABANCI MADDELERDEN OZENLE TEMIZLE!

- BUNU YAPMAYACAK OLURSAN BU MADDELER, ERGIMIS KAYNAK
BANYOSUNA KARISIR VE KAYNAGIN KALITESINI KESINLIKLE BOZAR.

BURAYA KADAR OGRENDIKLERININ ISIGI ALTINDA, SIK RASTLAYACAGIN
KAYNAK HATALARINI iYICE BELLEMEN GEREKIR. BUNLARDAN KACINACAKSIN.

COKALCAK KAYNAK AKIMI (AMPERAJI):

¢ FAZLA METAL YIGILIR.

¢ NUFUZIYET FENA OLUR.

¢ DIKIS KENARLARI DONUK BIR RENK ALIR.
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FAZILA YUKSEK KAYNAK AKIMI (AMPERAJI):

¢ DIKiS KENARLARINDA YANMA CENTIKLERI MEYDANA GELIR Ki BUNLAR
KAYNAGI ZAYIFLATIR.

¢ SAGA SOLA COK FAZLA SICRAMALAR OLUR. BUNLAR BILYELER HALINDE
DIKISIN YANLARINDA IS PARCASINA YAPISIR VE KESKI VE TEL FIRCA ILE
TEMIZLENMELERI GEREKSIZ ISCILIK YER.

¢ DIKIS GENIS VE YASSI OLUR.

FAZLA UZUN ARK BOYU:

¢ DIKIS COK DUZENSIZ OLUR.

¢ NUFUZIYET FENA OLUR.

¢ DIKiSi (DAHA SICAKKEN) HAVANIN ETKiSINDEN KORUYAN CURUF, ONU iYI
KAPLAYAMAZ.

FAZIA YUKSEK DIKIS CEKME (KAYNAK) HIZI:

¢ DIKIS COK DAR, SEKLI DUZENSIZ OLUR.

¢ DIKISTE YETERINCE METAL BULUNMAZ, BU YUZDEN MUKAVEMETI AZALIR.
¢ NUFUZIYET FENA OLUR.

FAZLA YAVAS DIKiS CEKME (KAYNAK) HIZI:

¢ DIKIiSE GEREGINDEN FAZLA METAL YIGILIR.

¢ NUFUZIYET COK FAZLA OLUR.

¢ GEREKSIZ ZAMAN KAYBI VE ELEKTROD ISRAFI OLUR.

UNUTMA !

¢ HERHANGI BIR CATLAK YA DA GOZENEKLI PUNTA KAYNAKLARI UZERINE
KAYNAK YAPMA. KUSURLU PUNTA KAYNAKLARINI, KAYNAKTAN ONCE
MUTLAKA KESKi YA DA DONER ZIMPARA TASIYLA TEMIZLE.

¢ BIR SONRAKI DIKiSI (PASO'YU) CEKMEDEN, BUNDAN ONCE CEKTiGIN
PASONUN CURUFUNU CEKIC VE TEL FIRCANLA KALDIR VE ONCEKI DiKIiSi
OZENLE TEMIZLE.

¢ YUKARIDA SOYLEDIGIMIZ GIBi YAG VE OBUR PIiSLIKLERDEN ESER BIRAKMA.
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UYGULAMA 4
KUT ALIN KAYNAGI YERDE YATAY POZiSYON

GEREKLI MALZEME:
UYGULAMA 1'LE AYNL

GEREKLi DONANIM:
UYGULAMA 1'LE AYNL

1. ASAMA - REDRESORUN AYARI
UYGULAMA 1'LE AYNL

2. ASAMA - MALZEMENIN POZiISYONA GETIRILMESi VE PUNTA
KAYNAKLARININ YAPILMASI
1) SAC PARCALARINI YAN YANA KAYNAK MASASININ UZERINE YATIR.

2) 2 mm CAPINDA BIiR TEL PARCASINI, YAN YANA DURAN SACLARIN BiR

UCUNDAN 12 mm KADAR BiR MESAFEDE ARAYA SIKISTIR.
3) PUNTA KAYNAGINI YAP VE TELI HEMEN CEK.
4) AYNI YOLU TUTARAK IKINCI PUNTA KAYNAGINI YAP.

@ KUGUK PUNTA AT.

® ARALIK TELINI
HEMEN GEK.

}— Aralk telini 12
sikacak gibs ?

U saglar birbirine

yakin tut,

3. ASAMA - KAYNAK
1) PARCALARI, UZERLERINE AGIRLIK KOYARAK TESPIT ET.
2) BIR UCTAN BASLA. BIRLESMENIN BUTUN BOYUNCA DIKISI CEK.

llerleme

UCTAN GORUNUS  KAYNAKCI TARAFINDAN
GORUNUS ON Yayini, 1993
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¢ ELEKTRODUNU DIK TUT (SAGA SOLA MEYIL VERME). ELEKTRODU KAYNAK
BANYOSUNA DOGRU 10° EG.
¢ DIKIiSIN EN AZ SACLARIN YARISINA KADAR NUFUZ ETMIiS OLDUGUNDAN

EMIN OL.
3) IS PARCASININ ALTINI USTUNE GETIR. BIRLESMENIN ALTININ CURUFUNU

TEMIZLE. BIRINCI DiKiSTE OLDUGU GiBi PASOYU CEK.
¢ SON CEKTIGIN PASONUN, iLK PASONUN KOKUNE iYiCE NUFUZ ETTIGINDEN

EMIN OL.

##%  YAPTIGIN KAYNAGI TETKIiK ET VE OGRETMENINLE BiRLIKTE,
5.UYGULAMAYA BASLAMADAN ONCE ONU DEGERLENDIR.
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UYGULAMA 5
YATAY POZiSYONDA KOSE KAYNAGI - 3 PASOLU T BiRLESMESI

GEREKLI MALZEME:
« 6 mm KALINLIKTA 2 PARCA YUMUSAK CELIK SAC.
+ 4 mm CAPINDA OVERCORD S ELEKTRODU.

GEREKLi DONANIM:
UYGULAMA 1'LE AYNL

1. ASAMA - REDRESORUN AYARI
1) KUTUP: PENSE KABLOSUNU REDRESORUN (-) KUTBUNA BAGLA.
2) AKIMI 140 ILE 180 AMPER ARASINA AYARLA.

2. ASAMA - MALZEMENIN POZISYONA GETIiRiLMESI VE PUNTA
KAYNAKLARININ YAPILMASI

1) SEKILDE GORDUGUN GiBi BiR T BIRLESMESI YAPACAK GIiBi SACLARINI
POZISYONA GETIR.

2) BIR TARAFIN iKi UCUNA BIRER KUVVETLI PUNTA AT.

Punta kaynaklarinin
karsi tarafinda

Punta kaynaklari  oirinci kdse dikisi

(Sadece bu tarafa) ﬁ

3. ASAMA - KAYNAK

1) PUNTALARI YAPTIGIN TARAFIN OBUR TARAFINA LK KOSE KAYNAGINI YAP.

¢ ELEKTRODUNU IKi SACIN ACI ORTAYINA GELECEK GIBi 450 VE KAYNAK
BANYOSU YONUNDE 5 iLE 10° EG.

¢ ELEKTROD CAPININ YAKLASIK IKi KATI (8 mm) KADAR GENISLIKTE BiR DIKiS
ELDE EDECEK BiR HIZLA ILERLE.

— vl
’ : 5°-10°
' ———n
llerleme
Arkadan gorinus Kaynakg tarafindan goninus
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2) SEKILDE GORDUGUN GIBI, BiR TARAFTAN, BiR BU TARAFTAN OLMAK UZERE
PASOLARINI CEK. BOYLECE CARPILMAYI VE BiR YERDE ISI BiRIKiMINi EN ALT
DUZEYDE TUTMUS OLURSUN.

Yetersiz
bindirme
Esit ayak
Blgusu
{ — ]
Dikis sirasi Bundan kagin Bdyle yap

3) PASO (DIKIS) OLCULERINI HEP AYNI TUT.

SIMDI ARTIK SANA OGRETILMIS OLANLARI NE OLCUDE ALGILADIGINI VE EL

BECERININ NEREYE VARDIGINI DENETLEMENIN ZAMANI GELDI.

¢ BURAYA KADAR YAPMIS OLDUGUN UYGULAMALARDAN HERHANGI DEGISIK
TURDEN IKIiSINI TEKRARLA VE ARKI YARIYOLDA KES VE ONU YENIDEN
TUTUSTURUP DIKiSE DEVAM ETMEYI DENE.

¢ SANA OGRETILMIS OLANLAR SENDE ALISKANLIK HALINE GELMIS Mi?

¢ ARADA KESILMIS OLARAK YAPTIGIN DiKiSIN BASLANGIC, ORTA VE SON
NOKTALARINDA TEHLIKELI ZAYIF NOKTALAR VAR MI?

¢ YAPTIGIN KAYNAKLAR GEREKTIGI GIBI SAGLAM MI?
BU SONUNCU KOSULU SOYLE DENE:

¢ SEKILDEKI GiBi BiR T PARCASI YAP.

¢ KAYNAGA KISA TARAFIN BiR KENARINDAN BASLA. UYGULAMA 5'TEKi GIBi
BIR DIKIS CEK

Hafifce dis
Punta uglarinin bukey (kabarik)
kaynak dikigiyle
kansmasindan
kagin,

| En az 5mm
En ¢ok 6 mm

Kisa taraf

¢ DIKISIN AYAK BOYU EN AZ 5, EN COK 6 mm; DiKiS HAFIFCE DISBUKEY
OLACAK.
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KOSE KAYNAGI SAGLAMLIK DENEYI{

L 2.
Pargayi bir presin altina koy veya Kirlma tim kaynak boyunca
kinlana ya da dizlenene kadar dikisin ortasindan olgcaktir,
bir kiloluk gekicle vur.

- ARKIBIR KEZ YARTYOLDA SONDUREREK YENIDEN TUTUSTURMA KABILIYETINI DENE.

- TEHLIKELI ZAYIF NOKTA OLUSMASINDAN KACINMAK ICIN DIKiSIN BAS VE SONUNUN
TAM OLCUDE OLUP OLMADIGINA BAK.

- IS PARCASINI, SICAKKEN, SUYA DALDIRARAK KAYNAGIN KIRILMASINI KOLAYLASTIR.
KAYNAK EDILMIS T PARCANI, VARSA, BIR PRESIN ALTINA KOY, YA DA BIR KILOLUK BIR
CEKICLE, YASSILINCAYA YA DA KIRILINCAYA KADAR VUR

YAPMIS OLDUGUN ISIN KAYNAK STANDARDLARINA UYGUN OLUP OLMADIGINI SOYLE
SAPTAYACAKSIN:

* CEVRE:

KAYNAK DIKIiSININ GORUNUR YUZU YETERINCE DUZGUN VE DUZENLI OLACAKTIR.
BINDIRME VE YANMA CENTIGI BULUNMAYACAKTIR. DIKiS, HER PARCA KALINLIGINA
UYGUN BOYUTTA OLACAKTIR.

+ ERGIME:
ELEKTROD METALI (CEKIRDEK TELI) iLE iS PARCASI METALI ARASINDA TAM ERGIME,
YANI KAYNASMA VE KAYNAGIN KOKUNE TAM NUFUZIYET OLACAKTIR.

+ TOKLUK:

KAYNAKTA GAZ BOSLUKLARI, PAS (OKSIT) YA DA CURUF GIRMELERI
OLMAYACAKTIR. BU GIRMELERE, EN COK 2 mm'Yi ASMAMAK KOSULUYLA iZIN
VERILIR. BUNA EK OLARAK 6 cm”LIK BIR KAYNAK ALANINDA, EN BUYUK BOYUTU 15
mm'YI ASMAYAN 6 GAZ BOSLUGUNDAN FAZLASI BULUNMAYACAKTIR.
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— YUKARIDA SOYLENDIGI GIBi KIRDIGIN IS PARCASINDA KIRILMA, KAYNAGIN
BUTUN BOYUNCA HER DIKISIN ORTASINDAN OLACAKTIR.
BUTUN BUNLARI TUTTURANA KADAR UYGULAMALARI TEKRARLA. DAHA ONCE DE

ELINDEKI BU KITABIN BURAYA KADAR OLAN BOLUMUNU BIR KEZ DAHA DIKKATLE
OKU!

##%  YAPTIGIN KAYNAGI TETKIiK ET VE OGRETMENINLE BiRLIKTE,
6.UYGULAMAYA BASLAMADAN ONCE ONU DEGERLENDIR.
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UYGULAMA 6
DIKEY DUZLEM iCiNDE YATAY POZiSYONDA iP DiKiSLER

DIKEY DUZLEM iCINDE YATA OLARAK CEKILEN DiKiSLERE KORNIiS KAYNAGI DA
DENIR. GEMI INSASINDA (TERSANELERDE) BUNUN ADI BORDA KAYNAGI'DIR.

IP DIKIS, ELEKTRODA HIC SALINTI VERMEDEN, KALEMLE CiZGI CiZER GIBIi
CEKILEN DIKISTIR.

GEREKLI MALZEME:
« 6 mm KALINLIKTA 1 PARCA YUMUSAK CELIK SAC.
+ 3,25 mm CAPINDA OVERCORD S ELEKTRODU.

GEREKLI DONANIM:
UYGULAMA 1'LE AYNIL

1. ASAMA - REDRESORUN AYARI
KUTUP: PENSE KABLOSUNU REDRESORUN (-) KUTPUNA BAGLA. AKIMI 100 ILE
140 AMPER ARASINA AYARLA.

2. ASAMA - MALZEMENIN POZiSYONA GETIRILMESI
SACINI, ALTI BOS KALACAK VE OYNAMAYACAK GiBi, ORNEGIN SEKILDEKINE
BENZER BiR TERTIPLE TESPIT ET.

Buradan basia

3. ASAMA - KAYNAK

1) KAYNAGA, SACIN SOL ALT KOSESINDEN BASLA.

¢ ELEKTRODUNU, SACIN YUZEYINE 90°DE TUT, SONRA ONU HAFIFCE GERIYE,
KAYNAK BANYOSUNA DOGRU EG.

¢ KAYNAK HIZINI, DIiKiS GENISLIGI ELEKTROD CAPININ IKi KATINI
ASMAYACAK SEKILDE AYARLA.
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Dikis genisig ¥

elektrod cop kadar
2) SACIN SAG KENARINA VARDIGINDA ARKI SONDUR VE DIKiSIN USTUNDEN
CURUFU TEMIZLE.
3) IKINCI DIKiSI (PASOYU), BU KEZ SAGDAN BASLAYIP SOLA DOGRU GELEREK,
BIRINCI PASONUN HEMEN USTUNE CEK.
¢ ELEKTRODUNU KANYAK BANYOSUNA GORE AYNI SEKILDE TUT.
¢ IKINCI PASONU BIRINCISININ USTUNE 1/3 DiKiS GENISLiGi KADAR BINDIR.
4) GERI KALAN PASOLAR ICIN AYNI KAYNAK SURECINI UYGULA, HER PASONUN
SONUNDA KAYNAK ILERLEME YONUNU DEGISTIR.

Sa¢

Bindirme bir
onceki  dikigin
1/3°'u kadar

¢ HER DIKiS CEKILDIKTEN SONRA CURUFU TEMIZLE.

¢ SACIN FAZLA ISINACAK OLURSA ONU SUYA DALDIR. BOYLECE KAYNAK
BANYOSUNUN  ASAGIYA  SARKMASINI ~ ONLEMIS VE  CURUFUN
TEMIZLENMESINI KOLAYLASTIRMIS OLURSUN.

##%  YAPTIGIN KAYNAGI TETKIiK ET VE OGRETMENINLE BiRLIKTE,
7.UYGULAMAYA BASLAMADAN ONCE ONU DEGERLENDIR.

ELEKTRIK ARK KAYNAGI, Burhan Oguz, OERLIKON Yayini, 1993 24



UYGULAMA 7
YATAY POZiSYONDA KUT ALIN KAYNAGI

GEREKLI MALZEME:
« 5mm KALINLIKTA 2 PARCA YUMUSAK CELIK SAC.
+ 3,25 mm CAPINDA OVERCORD S ELEKTRODU.

GEREKLi DONANIM:
UYGULAMA 1'LE AYNL

1. ASAMA - REDRESORUN AYARI
UYGULAMA 1'LE AYNL

2. ASAMA - MALZEMENIN POZiSYONA GETiRiLMESi VE PUNTA KAYNAGI

1) UYYGULAMA 4'TE OLDUGU GIBI 2 mm 'LIK TEL ARALAYICI KULLAN.

2) IS PARCASINI, UYGULAMA 4'TE OLDUGU GIBi PUNTALA VE ONU KAYNAK
MASASININ USTUNDE, UYGULAMA 6'DA OLDUGU GIiBI TESPIT ET.

3. ASAMA - KAYNAK

1) BIRINCi PASOYU CEK.

¢ ELEKTRODUNU YATAY DURUMDA TUT VE ONU KAYNAK BANYOSUNA DOGRU
51ILE 10 ° EG.

¢ ELEKTRODU BIRLESME YERININ ICINE, YAKLASIK 1/3 SAC KALINLIGI KADAR
ITEREK ARKI KISA TUT.

A s
l J SRR T
\ is pargasi
Elektrod drtusunin is Elektrod \
parcasina degdigini

hissetmelisiniz. Yokerdon: gasiinls

¢ KAYNAK BANYOSUNU KONTROL ETMEYE VE KOK NUFUZIYETINI
SAGLAMAYA YARDIMCI OLMAK UZERE ELEKTRODUNA, SEKILDEKI GiBi
HAFIF BiR SALINTI VER.

¢ SALINTI HAREKETININ UC NOKTALARINDA, KUT ALIN BIRLESMESINI TAM
OLARAK DOLDURMAYA YETECEK KADAR DUR, SONRA YINE SALINTI VER.

¢ SALINTI HAREKETINI DAHA IYi KONTROL EDEBILMEK ICIN KOL YERINE
BILEGINI OYNAT.
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2) BIRINCI PASOYU CEKTIKTEN SONRA IS PARCASINI SUDA SOGUT.

3) DIKISIN BUTUN CURUFUNU TEMIZLE.
4) IKINCI DIiKiSi BIRINCISININ USTUNE CEK.

¢ YANMA CENTIKLERINI DOLDURMAK ICIN UCLARDA BIRAZ DUR.

‘ AU w’f ( (/‘-—-_-

P S o
llerleme

Yanma gentiklerini doldurmak  igin
uglarda dur

45° lik salint ver.

¢ BU DUMALAR SIRASINDA ELEKTRODU SABIT TUTMAKTAN VE ARKIN FAZLA

UZAMASINA KACIN.

DIKKAT: BIRLESECEK IKi SAC ARASINDAKI ARALIK FAZLA (YANI 2 mm 'DEN

BUYUK) YA DA AZ (2 mm 'DEN KUCUK) OLABILIR.

FAZLA BUYUK BIRLESME ARALIGI:

BU DURUMDA NUFUZIYETIN FAZLA OLMASI EGILIMi ORTAYA CIKAR. HAFIFCE
YUMURTA BICIMINDE, DAIRESEL, SAAT AKREBININ TERS YONUNDE BiR

HAREKET UYGULA. AYNI ELEKTROD POZISYONUNU KULLAN.

FAZLA DAR BiRLESME ARALIGI:

Yukan gelince kisa siire durun

/

7 N\ \{7

—

llerleme

BU DURUMDA KOK PASOSUNUN BIRLESMEYE TAMAMEN NUFUZ ETMESINi

SAGLAMAK ICIN KAYNAK AKIMINI (AMPERI) ARTIR.

##% YAPTIGIN KAYNAGI TETKiK ET VE OGRETMENINLE BIiRLIiKTE, 8.

UYGULAMAYA BASLAMADAN ONCE ONU DEGERLENDIR.
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