XII — GRAVITE KAYNAK YONTEMIi

Elle ark kaynaginda daha uzun elektrod kullanmak kaynak siiresi i¢inde 6lii zamanlarin
goreceli 6nemini azaltmanin bir basit yolu olmaktadir: elektrod degistirme siiresi (buna ek olarak
elektrod kok boyunun, elektrodun toplam boyuna oraninin da diistiiglinii, bunun da goreceli bir
malzemeden kazang oldugunu animsayalim).

Verim ve kullaniglik deneyleri sonucunda "uzun" elektrod i¢in, optimum uzunluk olarak 700
mm'de karar kilimmistir. Asagida, bir ¢ 6,3 mm c¢ekirdek ¢apli rutil ve sirasiyla 450 ve 700
mm'lik iki elektrodun verim kiyaslamas1 verilmistir. Her ikisinde de dikis genisligi 5 mm'dir.

450 mm'lik elektrodda:

ortalama dikis uzunlugu : 63,5 cm

ergime siiresi : 120 sn
700 mm'lik elektrodda:

ortalama dikis uzunlugu : 102 cm

ergime siiresi : 195 sn

Elektrod boyunun uzamasinin kaynak devresi i¢indeki etkisi:

ergime stiresi 195/120= %60 kadar artmistir.

450 mm'lik elektrodla 120 sn'lik ergime siiresi, caligma siiresinin % 4011 temsil etmekle,
calisma stiresi ya da kaynak devresi

120 x 100/40 - 300 sn olmaktadir.

Olii zaman da 300 x 60/100 - 180 sn'dir.

700 mm'lik elektrodla ergime siiresi 195 sn'ye yiikseliyor. Olii zaman, 450 mm'lik elektrodla
ayni (180 sn - elektrod degistirme, dinlenme) olup kaynak devresi bu kez 195 + 180 - 375 sn
olmaktadir.

Bu itibarla devre i¢inde ark siiresinin 6nemi

120 sn/300 sn = %40'dan 195 sn/375 sn= %52'ye yiikselmistir.

Ayni tiir hesap uzunluk artisinin kaynak islemi hizi tizerindeki olumlu etkisinin % 22
civarinda oldugunu gosterir.

[ ]

MIG, MAG, TIG, Tozalt1 gibi, otomatik kaynaga uygulanabilen y&ntemlerin, pozisyon
tiiriiniin degiskenlikler arz etmesi (6rnegin gemi tersaneleri) itibariyle yer bulamamasi sonucu
genis Olclide elle ortiilii elektrod ark kaynagi kullanan santiyeler, biiyiik elektrod sarfiyati
nedeniyle, ekonomik ¢Oziim arayis1 igine girmislerdir. Calismalar, ilk asamada, yukarda
gordiiglimiiz gibi elektrod boyunun uzatilmasina, arkasindan da bir uygun "yan otomatik"
"gravite kaynagi aleti "nin meydana getirilmesine gotiirmiis olup bunlardan birkaginin bir arada
kullanilmasi, kaynake¢i prodiiktivitesini ayrica biiyiik 6l¢iide artirmigtir. Gergekten bir gravite
kaynag aletinin ¢alisir hale getirilmesi igin santiye ortalamalar1 olarak 60 sn alinmaktadir.

Bir gravite kaynagi aleti, 700 mm uzunlukta elektrodu 180 sn'de yakip ortalama 900 mm
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dikis yapmaktadir. Bu arada kaynak¢inin bir 2., bir 3. ve bir 4. gravite kaynag: aletini harekete
getirmek i¢in yeterli zamani vardir. Bundan oncekine benzer bir hesapla elle kaynaga gore %
86,5 oraninda zaman kazanildig goriilir.

Gravite kaynag aleti

Gravite kaynag1 yerde yatay pozisyonlarda kdse kaynagi, ya da yine yerde alin kaynaginda,
bir licayak tarafindan taginan ve birlesme yerine dogru ve birlesme boyunca beslenen kontakt
elektrodlar kullanan bir yontemdir. Gravite kaynak aleti (sek. 197) bir arabay1 kendi agirligr ile
asagiya hareket ettiren bir gayd ¢ubugunu haiz olup araba, akim kablosunun bulundugu bir
elektrod pensesini tasir. Gayd ¢ubuguna istenen herhangi bir pozisyonda baglanabilen bir gezer
mandal bir yayl ark kesici tertibatin1 harekete getirir. Gravite kaynak aleti ucuz, hafif, tasinabilir
ve kurulmasi kolay olup tek bir kaynake¢i, yukarda gordiigiimiiz gibi, birka¢ aleti birden
caligtirabilir. Akim menbainin gerekli karakteristikleri, elle ortiilii elektrod ark kaynagi icin
olanlarla aynmidir.

Gravite kaynagi i¢in elektrodlar, genis dl¢lide demir tozu igeren rutil ortiiyli 'haiz olup bu
demir tozu, herhangi bir fazla 1sinma ve Ortii tahribi olmadan yiiksek akim siddetlerinin
kullanilmasina olanak veren iletkenligi saglar. Ornegin, TS 563'de E513 RR 180 35; DIN
1913'de E 51 32 RR 11 180 ve AVVS/ASME 5.1'de E 7024 ile gosterilen bu elektrodlardan ¢ 5
mm ¢apinda olanlar 200 - 300 A arasinda kullanilabilirler.

Sek. 196 — Bir tersanede dort gravite kaynak dletinin beraberce galigmas.

ARK KAYNAGI, Burhan Oguz, OERLIKON Yayini, 1989 2



Elzktrod

Sek. 197 — Gravite kaynag: aleti.
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