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HARFIYAT MAKINALARI KAZICI UCLARININ SERT DOLGU KAYNAGI

Kazic1 ucun calisma esnasinda kendi kendini bileyebilmesi
icin sert yiizey iistte ve yanlarda olmalidir.

ANA -
MALZEME 9% 14 manganl celik dokiim

ISIL Gerekli degildir, aksine kaynak esnasinda parga sicakligi 150°C’yi
. agmamalidir. Pasolararasi sicaklik elin dayanabilecegi kadar olmalidir. Cok
ISLEM . :

sayida parcanin dolgusu yapilacak ise, pargalar sira ile doldurulmalidir.
KAYNAK : e .

ISLEMi Kaynak isleminde ortiilii elektrod kullanilabilir.

DOLGU Parca, asinma fazla ise OERLIKON CITOMANGAN elektrodu veya
KAYNAGI FCO 245 acik ark o6zlii teli ile kullanilarak orijinal dlciilerine getirilir

Calisma ortamina gore darbe emniyetini arttirmak amaci ile parga yiizeyine
SERT DOLGU | tampon tabaka kaynag1 yapilir. Dolgu pasosu, uygun sertlik ve asinma

KAYNAGI dayanimi elde etmek {izere calisma ortamina gore yukaridaki sekillerden
birine uygun olacak sekilde iist iiste iki sira halinde atilir.

Ortiilii Elektrod Agik Ark Orzlii Telleri
KAYNAK Dolgu kaynagi igin CITOMANGAN FCO 245

ELEMANLARI | Tampon Kaynagi i¢in CITOCHROMAX FCO 240
Sert dolgu Kaynagi icin | ABRASODUR 43 - E 731 | FCO 265




