KAYNAK UYGULAMASI

GENEL MULAHAZALAR

Zr ve alasimlariin 1s1l karakteristikleri ile X2 CrNil89 grubu austenitik krom-nikel

celiklerininkiler arasinda 6nemli bir fark yoktur:

Isil genlegsme kats.

Ergime Isil iletkenlik (20 ile 700°C aras.)
sicakhg (300°C’ta)  Ozgiil 11 108 ™
°C Kal/cm.sn®C Kal/gr°C cm.°C
Zirkaloy 2 ve 4 1710 0.030 0.066 5.8
X12CrNil88 1450 0.035 0.12 16

" / 300
mm Yokumda ergimis Zirkaloy-2 - A
g
g
L 7
i
o 10 + 7, 200 _
_I. -
¥ gt &
] % &
€ 'd =
o <
& 100
Koruma gaz! athnda ergimis Zirkaloy-2
? 0 2 & 6 mm BO

SAC KALINLIGI
Sekil: 297 — Farkh sekilde ergitilmis zirkaloy 2 icin sa¢ kalimhgia gore dikis genisligi ve akim siddetleri. Diiz
cizgiler = dikis genisligi; kesik cizgiler = akim siddetleri.

Isil genlesme katsayisinin sasirtict derecede alcak olusu, asgari distorsiyonlu kaynak i¢in
biiylik avantaj olarak goriiliir. Saf Zr ile ad1 gecen alagimlar, kayda deger giicliikk arzetmeden
kaynak edilebilirler. Ancak bunlarin gazlara duyarhiliklar1 daima goézoniinde tutulacaktir. Ana
metal ne gozeneklilige, ne de catlamaya egilimli olup kaynak banyosunda normal bir akis ve
katilasma sekli arzeder. Sadece ergitme tiiriiniin kaynaktaki tutumu iizerinde ¢ok az bir etkisi olur.
Boylece de Zirkaloy 2'nin gaz korumali TIG kaynaginda, ayni igparcasi kalinligr ve ilerleme hizi

icin, vakum altinda kanaginkine gore daha az bir akim siddeti gerekir ve daha dar dikisler verir
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(Sekil 297). Mamafih bu fark reaktdor imalinde fazla anlam tasimaz soyle ki bunda aranan
fevkalade yiiksek safiyet derecesi nedeniyle miinhasiran vakum ergitmeli Zr alagimlar1 kullanilir.

Zirkoniumun mukavemet nitelikleri herseyden once Ni ve Sn alasim elementleri tarafindan
saptanir. Ti alasimlarinda uygulanan ilave sertlestirici 1s1l islem bu ,metala uygulanmaz. Boylece
de kaynak dikisinden nihai mukavemet degeri beklenir ki bu da isparcasininkidir. Ancak deney
sonuglari, kaynak dikisleri ana metalinkine gore cekme mukavemetinin daha yiiksek oldugunu
gosteriyor.

Buna iki neden atfediliyor. Metallografik tetkikler bir taraftan banyo ve IEB'de yiiksek sert-
likte bir tipik su alma dokusu ve Obiir taraftan da TIG kaynaginda goriiniirde kusursuz bir
koruma gaz1 kaplamasina ragmen oksijen kapmadan ileri gelen bir gevreklesmenin varligini
gosteriyor.

Kaide olarak kaynakli Zr zarf borusuna herhangi bir 1s1l islem uygulamaktan sarfinazar
edilir. Vakumda 570 ila 600°C da bir tavlama, havanin oksijeninden hasil olmus sertlik artigini
gideremez; ancak su alma dokusunu homogenlestirir. 300 ila 400°C isletme sicakligina maruz
zarf borusunun siiriinme mukavemeti {izerine de bu 1s1l islemin kayda deger bir etkisi olmaz.

Sadece N iceren Zr alagimlarina ergime bdlgesi ve IEB 'nin korozyon mukavemetini
artirmak icin, 570 il4 600°C'ta bir tavlama onerilir. Saf Zr ve Zirkaloyda kaynak dikisleri buna

karsilik, 1s1l islemsiz olarak ana metalla ayn1 korozyon mukavemetini arzederler.
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