ALUMINYUM ALASIMLARINI BASKA METALLERE
BIRLESTIRME

Aliiminyumu baska metallara birlestirmek i¢in 6zel tekniklere sik basvurulur. Bircok
durumda dogruca Al'la birlestirilmesinin giic oldugu metallar, soguk kaplama, daldirma
kaplama, elektrolitik kaplama, sertlehimleme veya yaglama (kaynak) suretiyle uygulanmis bir
farkli arac1 metal kullanilarak baglanabilir. Baska bir teknik de, hem aliiminyumun hem de
obiir metalin kolaylikla birlesebilecegi bir intikal pargas1 kullanmaktir.

Al-karbon celigi, Al-paslanmaz celik ve Al-Cu iki metalli ara parcalan ¢ubuklar, halkalar,
daireler ve levhalar halinde satisa arzedilmistir. Binlerce Al-celik intikal ara parcasi diinyanin her
yerinde aliiminyum rediikleme tesislerinde kullanilmaktadir. Bagska uygulamalar arasinda Al
giiverte kamaralariin celik giivertelere birlestirilmesi vardir; 1s1 esanjorlerinde aynalara karbonlu
veya paslanmaz celik kabuklar i¢inde kaynakli Al borular vb.

Al-celik intikal ara parcalarinin en basit kullanilis sekli, par¢ayr Al ile celik malzeme
arasinda dik tutup puntalamadan sonra once Al tarafimn MIG ile kaynatmaktir, bundan sonra
celik tarafi, pasolararasi sicakligin 205°C't asmamasina 6zen gosterilerek, kaynak edilir. Bazi

tipik birlestirmeler asagidaki tabloda gosterilmistir.

ALUMINYUMU CELIGE

Aliiminyum alagimlarina sertlehimleme veya kaynaktan once celik ya da paslanmaz celige
aliminyum kaplama islemi, en cok uygulanan yiizey hazirlanmasidir. Temizlenmis celik, bir
dekapanla veya bunsuz, 680-720°C'ta ergimis Al icine daldirilarak Al kaplanabilir. Boylece
kaplanmis celik,aliiminyuma TIG ile kaynak edilebilir. Ark, birligin Al boliimiine yoneltilecektir
sOyle ki ergimis kaynak banyosu, Fe-Al birlesiminin yiizeyarasi tabakasimnin kalinligini
artirmadan veya bunu pargalayip dagitmadan Al kaplama iizerine aksin.

Metallararasi birlesimlerin olusmasindan kaginarak veya bunu asgaride tutarak Al celige
dogruca lehim, basin¢ kaynagi, ultrasonik kaynak veya yapistirict ile birlestirilebilir. Diren¢ nokta
kaynag ile ergime kaynag teknikleri, celigin giimiigle kaplanmis olmasi halinde, kullanilabilir.
Direng flas alin kaynagi, Al'u dogruca celige birlestirmede kullanilamaz soyle ki kaynak saykl
sirasinda olugan gevrek Fe-Al birlesimleri yiiksek ergime noktalarini haiz olup, ezilme sirasinda
ergime bolgesinin digina atilamaz.

ALUMINYUMU BAKIRA

Sinirlt kat1 eriyiklilik kabiliyetine ek olarak Cu ile Al, alasimlandirildiklarinda, bir dizi
gevrek metallararast faz olustururlar. Bu fazlardan kaginilarak Al ve Cu birlestirmeleri flag
kaynagi, lehimleme, sertlehimleme, basing kaynagi, ult-rasonik kaynak veya yapistiric
baglantilartyla yapilabilir. Bakir1 lehimler ya da giimiis ilave metallariyla 6nceden kaplayarak

onu aliiminyuma oksi-asetilen ve ark kaynaklar1 ve sertlehimleme ile birlestirmek
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miimkiindiir.

Levho veya boruda Yuksek mokasloma yukleme icin
tipik alin kaynait 3 tabakdl! intikal pargcast

£A Koynak

celik kaynak- Al parca. gelik mr%

AI red Ukleme hucresn icin

Deniz hizmeti icin

Algovde v Lnt:knl parcasi
A%
- Ak
'ﬁ’éiié“els:-—*%/
ceic T,
bmd A
N

celik kapak Celik kapok{Gemi)

Eﬁifo%lﬂ;g %Q !g] gelik 151 esanjory
Ve ka r[,‘,z'llk zorf

Qx!uih ayna

]
/] 5“/ )
1

Al
bﬂ‘iﬂol\.rw _f]
- - -

_Wd
CdikZZZad A

Sekil: 234 — Aliiminyumun celige kaynaginda tipik intikal birlestirme tasarimlari.

KOROZYONA DAYANIM

Aliminyumu baska malzemelere birlestirmede kullanilan oksi-asetilen kaynagi,
sertlehimleme ve lehimleme yontemlerinin ¢cogu tuz tipi dekapanlarla uygulanir. Bu dekapanlarm
artiklar1 higroskopik (rutubet cekici) olup aliiminyumun korozyonunu, ozellikle degisik
metallarla temas halindeyken iyice hizlandirir. Bu itibarla her tiirli dekapan artiklarinin
temizlenmesi ¢ok onemlidir.

Aliiminyumla bagka metallar dogruca temas halinde olduklarinda, rutubet veya herhangi
bir elektrolitin varligi, bu iki metal arasinda bir galvanik etki tesis eder ve tercihli atak (yenme)
ye gotiiriir. Birlestirmeler, temas alanindan rutubet veya elektrolitleri yok edecek sekilde

boyanacak, uygun bir yontemle kaplanacak, sarilacak veya korunacaktir.
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Aliiminyumu bagka metal veya malzemelere birlestirmek icin baslica siireglerin 6zeti

. Elektro
Refrakter  kaplama, Plastikler
metallar  sicak  Seramikler. kauguk
Demirli  Cu Ni Mg Ti Ag In Pb Sn' Degerli MoTa, daldima camlar  tahta
Birlestirme Stireci alagmlar alapmlar alagimlar alagimlar . alasimlar alapmlar alagmlar alasimlar alagimlar alagimlar w kaplama  vb. vb.

Oksi-asetilen k. C C C X - - X X X - - - - X
Ark k. B B C X - - X X X - C C - X
Direng nokta, dikis B’ X - X - - - - - - - C X X
Flas k. X A X X - - - - - ¢c - - X X
Uffes veya algak sertiehi. B c B X B - X X X - C C C X
Daldirma sertieh. A X C X - - X X X - - c - X
Difiizyon baglantisi B B C - - A - - - C C C _ _
Basing kaynag! A A C A A C A C C C - - -
Ultrasonik k. A A A A A A - A A A .- A B -
Yapigtin: ile birletirme A A C A - C C A C C C C A A
C C C - C - - - - - - - - -

Intikal birlet. kullamm

A = Kolayca birlesme. Aliiminyumu veya obiir metali 6nce kaplama gibi 6zel teknige gerek yok.
B = Kolay birlesme, ancak o6zel teknikleri gerektirir.

C = Miimkiin ama sinirh deneyim

X = Uygulanmasi miimkiin degil veya o6nerilmez.

(Yeterince bilgi edilinememis siire¢ ve metal birlesimleri acik birakilmustir.)
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