ALUMINYUM ALASIMLARININ ELEKTROGAZ KAYNAGI(*)

Elektrogaz kaynaginda tipki onun prensip babasi elektroslagta oldugu gibi, ergimis
metal banyosu hareketli (kayar) kaliplar1 (pabuglar) tarafindan yerinde tutulur, ancak
elektroslagta birlesme yerinin kenarlar1 ve elektrod metali yiiksek sicakliga getirilmis bir
elektriksel iletken ciirufun temas ile ergimisken, elektrogazda bu ergime (¢eliklerde) CO,
korumasi altinda, elektrodla banyo arasinda tutusan ark tarafindan saglanir.

Elektrogaz kaynaginin aliiminyuma uygulanmasi, pabuglarin katilasmis aliiminyum
tizerindeki kismen siiriikleyici etkisiyle kaynakta hasil olan yirtilma nedeniyle uzun siire
miimkiin olamamisti. Ancak bu engelin iistesinden gelinmis olup 45 mm kalinlikta 5083-O
aliminyum levha {izerinde 1200 mm uzunlukta kaynaklar, 5356, 5556 ve 5183 ilave metal
elektrodlarla gergeklestirilmistir. Biitiin kaynaklar ASME Boiler and Pressure Vessel Code
(kazan ve basinch kaplar standardi), Section IX ile Coast Guard Marine Engineering
Regulations,(Sahil koruma deniz miihendisligi yonetmeligi) Subchapter F, July 1978'in
gereklerini karsilagmistir.

Gergekten bu malzemenin, cryogenic (dondurulmus) depolama uygulamalarindaki
uygun karakteristikleri dolayisiyle, daha ekonomik olarak kaynak edilmesi yolunda caba
sarfedilmistir. A.B.D. ve Avrupa'da LNG gemi insasi programi ile karada kurulu
cryogenic depolama tanklari, sayili uygulamalar arasindadir. Daha 6nce de gordiigiimiiz
gibi kalin kesitli Al levha MIG ve V veya X kaynak agziyla birlestirilmektedir. Dik
kaynak yapildiginda 40 ila 200 mm kalinhiklar i¢in sirasiyla 12 ila 400 paso
gerekmektedir ki, onemli bir imalat maliyetini ifade eder.

Elektrogaz yonteminin aliiminyuma uygulanmasinda ilk ve en O©nemli sorun
yukarda sozii edilen pabuclar olmus. Bakirin buna uygun olmadiginin anlasilmasi iizerine
yumusak celikle iizeri kadmium kapli bakira bagvurulmus, ancak bunlardan da memnunluk
verici sonu¢ alinmamistir. Nihayet, akim baralar1 ve 1000 serisi aliiminyumlarin elektroslag
ve elektrogaz kaynaklarinda kullanilan grafitte karar kilinmistir.

En iyi sonu¢ 5183 ilave metal elektrodu ile alinmis olup bunun oda sicakliginda
sagladig1 cekme mukavemeti, igme esnekligi ve tokluk, genis Ol¢iide kabul edilmis cok

pasolu MIG kaynagininkilerle ayni olmus.
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